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Etude et développement du procédé de sertissage électrohydraulique

Résumé

Les constructeurs aéronautiques font actuellement face & une demande importante du fait de la croissance du trafic
aérien dans le monde. Afin de répondre a cette demande, ils doivent étre capables de fournir des produits de
meilleures qualités a des prix compétitifs et sous des délais de plus en plus courts.

Stelia Aerospace qui est un fournisseur majeur de I'industrie aéronautique utilise la technologie du sertissage pour
assembler des raccords et des tubes. Ce procédé bien qu'étant éprouvé depuis des années, présente quelques
inconvénients tel qu’une dégradation de 1’état de surface des pieces a cause des outils utilisés, une détérioration
rapide des outillages, I’utilisation de lubrifiants pour faciliter [’opération ou encore I’apparition de retours
élastiques non maitrisés. Tous ces éléments entrainent une augmentation des colts et délais de production.

Dans 'objectif de remédier a ces problémes, 1'Ecole Centrale de Nantes a proposé un procédé original de
sertissage dynamique de tube basé sur la technologie électrohydraulique.

Le sertissage électrohydraulique étant un procédé dynamique il présente plusieurs avantages par rapport aux
procédés conventionnels tels qu'une formabilité accrue des matériaux, un retour élastique limité dans certains cas,
I'utilisation d’eau uniquement, ce qui permet de se passer de lubrifiants et d’éviter la détérioration des pieces.
L’objectif de ces travaux de thése est d’étudier et de développer ce procédé de sertissage électrohydraulique.
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